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1.1   Чист въздух - основна човешка потребност

Хората имат три основни потребности: Ядене, пиене и дишане. Човек може да 
оцелее седмици без храна, до една седмица - без вода, но само няколко минути 
- без да диша.

Климатичните камери (AHU), които представляват най-важната част на една 
вентилационна и климатична система, са отговорът на най-важните, но често 
пренебрегвани човешки потребности. Те осигуряват въздух, който човек да 
диша, когато това е необходимо в затворени пространства.

С други думи, AHU отстраняват замърсения въздух от вътрешните 
пространства - или всъщност замърсен въздух или въздух, който е просто 
неподходящо топъл или студен - и го заместват с чист, свеж (а понякога и 
овлажнен) въздух с точната температура. AHU също така са от съществено 
значение за защитата на сградните структури.

Днес хората прекарват по-голямата част от времето си (до 90%) вътре в 
сградите. Нашите къщи, офиси и производствени предприятия трябва да 
отговарят на нуждите на хората за безопасна, здравословна и продуктивна 
среда. Подаването на свеж въздух (вентилация) играе много важна роля в 
създаването на тази среда. Не само подходящата температура и влажност за 
задължителни, още по-важна е чистотата на въздуха, който дишаме, когато 
сме вътре в сградите.

През последните години обществото придобива все по-голяма представа за 
отрицателните последици за здравето, които причиняват праховите частици 
(PM). Многобройни проучвания показват значителна връзка между 
вчерашната концентрация на прахови частици навън и днешната смъртност. 
Ефективната филтрация на въздуха, приложена в климатичните системи, ни 
позволява да намалим този риск.
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Сканирайте QR кода, 
за да научите повече за 

качеството на 
вътрешния въздух и 

защо това има 
значение.
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Фигура 3: #IAQmatters campaign
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1.2
КАЧЕСТВО НА ВЪЗДУХА В ПОМЕЩЕНИЯТА И 
ЕНЕРГИЙНА ЕФЕКТИВНОСТ

През последните десетилетия разпоредбите за въздуха в затворени 
помещения бяха насочени главно към минималните нужди, 
свързани с топлинния комфорт. Необходимостта от обработка на 
въздуха и количеството свеж въздух на човек изглежда бяха в 
противоречие с целите за намаляване на потреблението на енергия, 
за да се спре глобалното затопляне. Всъщност, усилията за 
намаляване на потреблението на енергия не винаги допринасят за 
проектирането на сгради със здравословна среда.

В последните години законодателството на Европейския съюз в 
областта на екодизайна подпомогна решаването на трудната 
дилема между намаляването на потреблението на енергия и 
създаването на здравословна и продуктивна вътрешна среда. 
Прилагането на правилата на ЕС доведе до безброй нововъведения 
в производството на вентилационни компоненти. Ефективността 
на двигателите и вентилаторите нарасна значително, 
високоефективните компоненти за рекуперация в механичните 
вентилационни системи бяха наложени от закона, а напречните 
размери на AHU се увеличиха с около 30%, за да отговорят на 
ограниченията за консумация на енергия на вентилаторите. (SFP, 
Специфична мощност на вентилатора). Днес всички вентилатори 
трябва да бъдат оборудвани с двигател с (няколко) променливи 
честоти на въртене, което гарантира, че по-лесно може да се 
приложи "контрол според нуждите". Всичко това прави AHU 
основна, неизменна част от нашата вътрешна атмосфера.

За да се приближат консумацията на енергия и здравословната 
околна среда, контролираната от нуждите вентилацията (DCV) 
стана популярна през последните години. Концентрацията на CO2 
вътре в помещенията е важен фактор за контролиране на 
потреблението на енергия, като същевременно се оптимизират 
производителността в нашите офиси и постиженията в учебния 
процес в нашите училища. Законодателството на Европейския 
съюз в областта на екодизайна се оказа полезно за повишаване на 
енергийната ефективност на климатичните камери.
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1.3
ИЗПОЛЗВАНЕТО НА 
ВИСОКОКАЧЕСТВЕНИ AHUs СЕ ОТПЛАЩА

Климатичните камери са от съществено значение за нашето 
здраве, благополучие и продуктивност. AHU трябва да достави 
достатъчно чист и свеж въздух, за да създаде оптимално 
качество на въздуха в помещенията (IAQ). Високоефективните 
вентилатори, рекуперационните системи и контролните 
устройства в AHU са много важни за гарантиране на 
устойчиво потребление на енергия. Шумозаглушителите ще 
намалят нивото на шума във вентилационната система.

Инвестициите в добре проектирани климатични системи, 
интелигентни системи за управление (напр. VAV), както и 
цялостната и редовна поддръжка (включително редовната 
смяна на въздушни филтри) в крайна сметка ще доведат до по-
висока продуктивност и по-добро качество на въздуха в 
помещенията.

Това ръководство на на Евровент е разработено с цел да ви 
предостави цялата съществена информация за климатичните 
камери по неутрален и обективен начин. То би трябвало да ви 
даде възможност да разберете по-добре тази изключително 
важна технология, която често работи незабелязано ден и нощ 
някъде върху вашия покрив или скрита във вентилационното 
помещение. Следващият път, когато се разхождате из 
квартала, може би си струва да погледнете по-отблизо ...

Figure 4:
Example of an AHU incorporated in a ventilation room

1. ЗНАЧЕНИЕ НА КЛИМАТИЧНИТЕ КАМЕРИ



8 9OctOber 2018 OctOber 2018

2.1
СЪРЦЕТО НА ВЕНТИЛАЦИОННАТА 
СИСТЕМА

Традиционно климатичната камера (AHU) се класифицира 
като сложно устройство, предназначено да манипулира и 
кондиционира въздуха, обработван в системите за 
отопление, вентилация и климатизация (HVAC). AHU се 
състои от вентилатор или вентилатори и поне един друг 
компонент за обработка на въздуха: филтър, нагревател, 
охладител, рекуператор, овлажнител, изсушител или 
смесителна секция.

Всеки компонент изпълнява решаваща функция за 
осигуряване на здравословен и комфортен климат вътре в 
сградата. Ето защо, климатичните камери често се 
определят като "сърцето на вентилационната система ".

2.2
МИНАЛО И НАСТОЯЩЕ

В ЗОРАТА НА МЕХАНИЧНАТА ВЕНТИЛАЦИЯ

Историята на климатичните устройства започва от 50-те 
години на миналия век. Преди това са използвани 
вентилационни компоненти като вентилатори, филтри и 
нагревателни бобини, които са били напълно интегрирани в 
сградата, разделени от тухлени стени и достъпни през 
стоманени врати. Наред с увеличаване на размерите на 
сградите, механичната вентилация стана необходимост. 
Хората започнаха да поставят съответните вентилационни 
компоненти в отделен корпус, което роди устройствата за 
пречистване на въздуха (AHU). 

Функционалният дизайн на AHU бе силно свързан с дизайна 
на сградата. Лошо изолирани фасади с голямо изтичане на 
въздух и прозорци с еднопластови стъкла наложиха 
необходимостта да циркулира голямо количество въздух, за 
да се създаде комфортен, хомогенен климат вътре в 
помещенията. През зимата, климатичните устройства 
рециркулираха най-голямо количество въздух - само малка 
част беше подаването на атмосферен въздух.

Неконтролираното проникване през фасадата в отопляваната 
сграда доведе до много ниска влажност на закрито. В 
началото овлажняването на захранващия въздух бе въведено 
в AHU най-вече чрез впръскване на вода във 
вентилационната система. Повече от тридесет години по-
късно, след петролната криза и вследствие синдрома на 
болестотворните сгради, на пазара бе пуснат намаляващ брой 
устройства с рециркулация.

За да се направят AHU по-малко чувствителни към липсата на 
поддържаща пара, овлажнителите замениха впръскването на 
вода. Фасадите станаха по-добре изолирани и по-
непроницаеми. Функциите на AHU се насочиха изцяло към 
подаването на свеж въздух за хората в сградата. През това 
време нарастващата енергийна информираност доведе до 
добавянето на функцията оползотворяване на топлината и 
влагата при проектирането на AHU. Дизайнът на 
вентилационните системи се промени по такъв начин, че 
подавания и отработения въздух се събраха на едно място. 
Това улесни използването на ротационни и пластинчати 
топлообменници, както и на рекуперационни системи. Те 
станаха много популярни и допринесоха за намаляване на 
потреблението на енергия и енергийните разходи.

Figure 5: Impressions of past ventilation systems and AHUs

2. ОСНОВНИ ПОЛОЖЕНИЯ
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МОДЕРНИ AHU

Непрекъснато нарастващите изисквания към модерните 
сгради както по отношение на енергийната ефективност, 
така и по отношение на качеството на въздуха в 
помещенията (IAQ), наред със законодателството на 
Европейския съюз (ЕС), като например екодизайна, 
увеличиха изискванията към устройствата за пречистване 
на въздуха. Днес, на пазара на ЕС, AHU обикновено се 
състоят от вентилатори, рекуператори, филтри, елементи 
за отопление / охлаждане и контролер. По-строгите 
правила за енергийна ефективност също доведоха до по-
висока ефективност на вентилаторите и по-ефективни 
рекуператори.
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КОМПЮТЪРНАТА ЕРА

Историята на климатичните устройства започва от 50-те 
години на миналия век. Преди това са използвани 
вентилационни компоненти като вентилатори, филтри и 
нагревателни бобини, които са били напълно интегрирани в 
сградата, разделени от тухлени стени и достъпни през 
стоманени врати. Наред с увеличаване на размерите на 
сградите, механичната вентилация стана необходимост. 
Хората започнаха да поставят съответните вентилационни 
компоненти в отделен корпус, което роди устройствата за 
пречистване на въздуха (AHU). 

Фигура 6: Офис през 1980

Фигура 7:
Примери за модерни устройства за 
пречистване на въздуха

2. ОСНОВНИ ПОЛОЖЕНИЯ
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2.3
КЛАСИФИКАЦИЯ

AHU могат да бъдат класифицирани по много начини. 
Най-често срещаните са:

Според посоката на движение на въздуха: 
Еднопосочни или двупосочни

Според тяхната структура:
Компактни или модулни

Според сферата им на приложение:
Жилищна или нежилищна, обща или промишлена вентилация

Според разположеието: 
Външни или вътрешни

ЕДНООСОЧНИ ИЛИ ДВУПОСОЧНИ

Еднопосочната вентилационна единица се използва за придвижване на 
въздуха в една посока и обикновено се състои от вентилатор, филтър и 
компонент за отопление или охлаждане. Тя е или AHU за отработен въздух, 
или AHU за захранващ въздух. Двупосочното устройство доставя и извлича 
въздуха вътре в сградата.

2. ОСНОВНИ ПОЛОЖЕНИЯ

Фигура 8: Пример за двупосочно AHU, разположено във 
вентилационното помещение
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КОМПАКТНИ ИЛИ МОДУЛНИ

Компактното AHU е стандартно решение, при което 
повечето вентилационни компоненти (например 
вентилатори, филтри, рекуператори) се монтират в един 
корпус. По този начин компактните устройства изискват 
по-малко пространство за монтаж. Други компоненти 
като нагревателни или охладителни серпентини 
обикновено се монтират като аксесоари за въздуховоди.

ЖИЛИЩНИ ИЛИ НЕЖИЛИЩНИ, ОБЩА ИЛИ 
ПРОМИШЛЕНА ВЕНТИЛАЦИЯ

Устройствата за жилищни площи са предназначени за 
вентилация на апартаменти, единични или малки 
многофамилни къщи. Въздушният поток обикновено е 
ограничен до 1000 m3 / h. Те не са толкова сложни като 
нежилищните устройства, предназначени за сгради като 
офиси, хотели, летища или големи промишлени 
предприятия. Жилищните и нежилищни AHU имат отделни 
изисквания, установени от регламентите на ЕС за екодизайн.

AHU обикновено се поставят в помощни помещения или на 
открито (най-вече на покрива). Едно външно тяло трябва да 
бъде напълно водонепроницаемо и повърхностите на 
външния панел трябва да имат корозионно-устойчиво 
покритие. Вътрешното AHU обикновено се намира в 
помощни помещения, като например вентилационни зали. 
По-малките AHU понякога се монтират на тавана.

Модулните AHU са избрани за конкретен проект или 
приложение. Те осигуряват по-голяма гъвкавост по 
отношение на структурата, подреждането на компонентите 
(модулите), размерите и специализираните функции 
(например овлажняване и / или изсушаване). Всеки 
компонент на такова устройство е фино настроен за нужната 
работна точка на вентилационната система в софтуер за 
избор, специализиран за AHU.

Фигура 9:  Примери за компактно 
(дясно) и модулно (ляво ) устройство

2. ОСНОВНИ ПОЛОЖЕНИЯ
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Съществуват множество приложения на вентилационните и 
климатичните системи. AHU обикновено представлява 
ядрото на всяка система. Някои от най-важните приложения 
са обобщени по-долу.

3.1
ОБЩА ВЕНТИЛАЦИОННА СИСТЕМА

Най-често срещаното приложение, при което AHU трябва да 
осигури адекватно качество на въздуха в помещенията, е 
общата вентилационна система на сградата. Офис сгради, 
монтажни зали и места за забавление са зони, където 
пребивават много хора. Затова те изискват вентилация, която 
да намали емисиите на СО2, отделяни от хората. 
Необходимият въздушен поток обикновено е пряко свързан с 
броя на хората в сградата.

3.2
РАЗЛИЧНИТЕ ЗОНИ НАЛАГАТ РАЗЛИЧНИ 
ИЗИСКВАНИЯ

AHU имат различни приложения с различни изисквания:

Някои приложения, като например 
на летища или в изложбени 
центрове, изискват голям въздушен 
поток с цел намаляване на 
вътрешните топлинни натоварвания.

В музеите или художествените галерии 
е необходимо да се поддържат 
постоянни климатични условия за 
експонатите.
Това включва постоянна температура 
и влажност в определен диапазон, за да 
се защитят експонатите срещу 
преждевременно стареене.

Вентилацията в център за обработка на 
данни се използва за намаляване на 
вътрешните топлинни натоварвания 
чрез охлаждане на малко количество 
свеж въздух, комбиниран с голямо 
количество циркулиращ въздух. В този 
случай охладителната функция ще бъде 
подкрепена чрез използване на 
възстановяващя се енергия за охлаждане 
(индиректно адиабатно охлаждане) в 
комбинация с високоефективна 
рекуперационна система.

Фигура 10 (на страници 16, 17, 18, 19):
Различни сфери на приложение на AHU:

3. ОБЛАСТИ НА ПРИЛОЖЕНИЕ
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Плувните басейни изискват 
вентилация, за да се намали 
влажността на въздуха в сградата за по-
голямо удобство, но и за да се предпази 
конструкцията на сградата от повреди 
поради влажността.

Морските приложения, като например 
големите круизни кораби, трябва да 
имат вентилационни системи за 
подаване на свеж въздух в хотелските 
стаи и местата за развлечение. Това 
трябва да се направи не само от 
съображения за удобство, но също така е 
много важно да се предпази вътрешното 
оборудване от повреди поради 
влажността навън. Тези устройства 
трябва да издържат на въздух с високо 
съдържание на сол.

Вентилацията за медицински, 
болнични или чисти помещения трябва 
да поддържа в атмосферата на 
околната среда ниска концентрация на 
частици, както и постоянно ниво на 
влажност и температура. Дизайнът на 
необходимите AHU трябва да бъде с 
високи хигиенни изисквания.

Фармацевтичните или химическите 
производствени предприятия често 
организират своите производства 
при определени изисквания за 
чисто помещение.

Вентилацията във всички видове 
промишлени процеси е необходима, 
за да се запазят всички 
производствени мощности при 
определени климатични условия, за 
да се осигури постоянно качество на 
продукта и непрекъснат 
производствен процес без откъсване.

Понякога AHU трябва да се справят с 
потенциално експлозивни атмосфери 
и затова се изисква ATEX 
сертификат.ion.

3. ОБЛАСТИ НА ПРИЛОЖЕНИЕ
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4.1
ОБЩИ ФУНКЦИИ

Целта на AHU е да постигне по-добро качество на въздуха в 
помещенията за хората и / или процесите. Първата стъпка 
винаги е пренасянето на външния въздух в AHU. Това може 
да се случи директно при разположение навън или чрез 
въздуховодна система. 

Вътре в AHU се извършва обработката на въздуха. Това 
означава, че се елиминират частиците, а въздухът се обработва 
термично за конкретното приложение. След това въздухът се 
прехвърля във въздуховодната система, която разпределя 
въздуха към различни части на сградата.

Днес, в повечето приложения,  AHU едновременно събира 
отработения въздух от сградата през система от въздуховоди и 
го транспортира извън сградата. За да се спести енергия, се 
прилагат високоефективни рекуперационни системи. 

По-долу са представени типични компоненти на AHU.

4.2
ВЪЗДУШНИ ФИЛТРИ

В повечето части на света атмосферният въздух винаги е 
замърсен. Въздушните филтри осигуряват чист въздух 
вътре в помещенията чрез премахване на вредни фини 
прашинки, включително полен, бактерии, ферменти и 
плесени, заедно с други органични и неорганични 
материали. Въздушните филтри служат и за поддържане 
чистотата на оборудването за пречистване на въздуха. По 
този начин те осигуряват хигиенната и ефикасна 
експлоатация на AHU. За някои приложения могат да 
бъдат полезни и допълнителни филтри. Това включва 
например филтри за премахване на миризми, грес или 
корозионни молекули.

Когато филтрите се инсталират в AHU, утечките от 
филтърния байпас трябва да бъде възможно най-малки. Тази 
утечка от филтърния байпас включва две неща. Първо, 
въздухът, който преминава през филтърната рамка, без да 
преминава през материала. Второ, утечки от корпуса в 
долната част на филтъра в случай на отрицателно налягане в 
сравнение с атмосферното. И двете водят до определено 
колиество нефилтриран въздух.

По отношение на енергийната ефективност на филтрите 
трябва да се вземат предвид два ефекта: чистият / начален пад 
на налягането и увеличаването на налягането поради 
праховото натоварване на филтъра. И двата оказват 
значително влияние върху ефективността.

Индикатор за енергийната ефективност на даден филтър е 
Класът на енергийна ефективност ot програмата Eurovent 
Certified Performance за въздушни филтри.

Изборът на филтри зависи от външния въздух и изискваното 
качество за въздуха в помещенията. Най-важните стандарти 
са ISO 16890 (ePM1 / ePM2,5 / ePM10 / груби) и EN 1822 (EPA / 
HEPA / ULPA). Допълнителна съществена информация за 
въздушните филтри може да намерите в ръководството на 
Eurovent "Въздушни филтри за обща вентилация" и в 
Препоръка Eurovent 4/23 за това как да се изберат 
класифицирани по ISO16890 въздушни филтри за целите на 
общата вентилация.

Фигура 11: Пример за въздушен филтър монтиран в AHUs
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4. ФУНКЦИИ И КОМПОНЕНТИ

Сканирайте QR кода, за да 
свалите публикациите на 
Eurovent за въздушни филтри 
и да научите повече за 
програмата Eurovent Certified 
Performance.

Фигура 12: ‘Етикет за енергийна 
ефективност на въздушни филтри Eurovent 
Certified Performance
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4.3
КОМПОНЕНТИ ЗА РЕКУПЕРАЦИЯ

През по-голямата част от годината температурата на 
атмосферния въздух варира от необходимите условия на 
захранващия въздух до необходимостта от термична 
обработка. За да се сведе до минимум консумацията на 
енергия при термична обработка на въздуха, трябва да се 
използва система за възстановяване на енергията (ERS, 
известна още като рекуперационна система или HRS). 
Всъщност, инсталирането на ERS е задължително в 
Европейския съюз, откакто е в сила Регламент (ЕС) № 
1253/2014 за екодизайна.

ERS прехвърля топлинна енергия от отработения въздух 
върху атмосферния въздух. При типичната европейска зима 
това може да означава например, че външният въздух се 
затопля от -5°C до 15°C само чрез използване на топлината на 
отработения въздух, който се охлажда от 22°C до 2°C. В 
резултат на това, необходимостта от нагряване за нагревателя, 
разположен надолу по потока на захранващия въздух, е много 
по-малка. През лятото описаните функции работят в 
обратната посока, а ERS намалява необходимостта от 
охлаждане.

РАЗЛИЧНИ ВИДОВЕ РЕКУПЕРАЦИОННИ СИСТЕМИ

Обикновено в AHU се използват три различни вида 
рекуперационни системи.

Регенеративна

Рекуперативни

Фигура 13: Примери за ротационен топлообменник (вляво) и 
регенеративен топлообменник от матричен тип

Първо, има регенеративни системи. Повечето регенератори са 
ротационни топлообменници. Колелото се върти през двата 
въздушни потока и по този начин пренася топлината. С 
ротационните топлообменници винаги има обмен на въздух 
между външния (атмосферния) и отработения въздух. Това 
трябва да се вземе предвид при наличие на много високи 
хигиенни изисквания.

Ротационните топлообменници могат да транспортират влага, 
така че влажността да може да се възстанови също. Освен това, 
те могат и да изсушават, което оказва положително въздействие 
върху охлаждащия капацитет през лятото.

Фигура 14: Пример за рекуперативен ERS

Втората система е рекуперативна система. Тези системи 
насочват външния и отработения въздух към много малки 
канали и карат двата въздушни потока да обменят топлината 
си с помощта на повърхностите, през които преминават 
въздушните потоци. 

Обикновено се използват пластинчати топлообменници. 
При металните или пластмасовите топлообменници, не се 
транспортира влага, затова през зимата може да има конденз 
и дори скреж при ниски температури.

Някои пластинчати топлообменници са направени от 
пропускливи мембрани, така че и влажността се прехвърля. 
Рекуперативните системи имат по-ниско напречно 
замърсяване на въздушните потоци в сравнение с 
ротационните топлообменници. Пренасянето на влага 
намалява риска от замръзване и намалява консумацията на 
енергия, необходима за овлажняване през зимата и 
изсушаване през лятото.

Със циркулационни серпентини

Третата система поддържа двата въздушни потока напълно 
разделени, така че не е възможно замърсяване един от друг. Те 
се наричат системи със циркулационни серпентини. Тук 
температурата се пренася чрез серпентина във външния 
въздух към водна система и след това се довежда до 
серпентина в отработения въздух. За циркулацията на водата е 
необходима помпа. При системи със циркулационни 
серпентини може да се постигне рекуперация, дори ако 
топлообменниците за захранващия и отработения въздух са 
монтирани на отдалечени места.

За всички рекуперационни системи е необходим термичен 
байпас за периодите през годината, в които системата не е 
необходима. Най-важният стандарт за ефективността на 
рекуперационните системи е EN 308.

Що касае енергийната ефективност, падът на налягането в 
рекуперационната система трябва да бъде възможно най-
нисък, за да се намали потреблението на енергия. В 
допълнение, компоненти като роторните двигатели или 
помпите за циркулационни серпентини трябва да бъдат 
възможно най-ефективни.

В специфични случаи, топлообменникът със циркулационни 
серпентини може да осигури по-голяма гъвкавост по 
отношение на монтажа и да спести място за технически 
помещения в сградите.

4. ФУНКЦИИ И КОМПОНЕНТИ
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4. fUnCtions And ComPonEnts

4.6
SILENCERS

Depending on the application area, there can be high 
requirements regarding the noise level. In an air handling 
system, noise is generated by components in the duct
or the unit. The main noise emitter is the fan. It is technically 
advantageous to install sound reducing components close
to the source. 

Since the fan is a main source of noise in the AHU, silencers 
are often placed directly up or downstream the fan.
Yet, if it occurs that noise transfers from supply to extract 
air or the other way around (e.g. through a heat recovery 
system), another position can be useful. Silencers normally 
consist of splitters which include an absorbing material.
The sound of the impeller is reduced by the insertion loss
of the specific silencer. Considering energy aspects,
the pressure drop of silencers should be as low as possible.

4.7
(DE)HUMIDIFIER

In some applications, the relative air humidity is
an important parameter. It needs to be controlled
and maintained in defined interval values.

There are two main ways to humidify the air: With steam,
or liquid water. The humidification with liquid water is
an adiabatic evaporation process that collaterally cools
the air. A heater is required upstream the adiabatic 
humidifier to secure the supply air temperature. Sometimes, 
the adiabatic evaporator is used as a cooler component. 
Steam humidifiers are more accurate and usually used more 
often than adiabatic evaporators. 

Usually, applications requiring humidification also require 
dehumidification. The way to decrease the water content
in the air is by using the cooling coil to cool the air in order to 
reach the saturated temperature. In those conditions, the air 
water content will condensate. Downstream the heating coil 
will heat up the air to the necessary supply air conditions.

4.8
MIXING SECTION

When the unit contains recirculated air, it will be the mixing 
chamber in which air changes from the extract unit
to the supply unit side. The goal of mixing is to reach
a balance between air streams that adhere to the outdoor air 
demand while minimising thermal treatment requirements 
by closely reaching the requested supply air conditions.

4.9
OTHER COMPONENTS

Indirect adiabatic cooling can be placed upstream the energy 
recovery system, in the extract air side. This component is 
only used under summer conditions. In case of humidifying 
the extract air, the water evaporates and therefore
the extract air is cooled down. This means that it streams 
with a reduced temperature into the energy recovery system.
As a result, the outdoor air will be cooled down to a much 
lower temperature after the heat recovery system than 
without an indirect adiabatic humidifier.

Another relevant additional component can be the use
of bypass systems to reduce the air resistance through other 
components of a unit when not in use, as the example
of Energy Recovery Systems showed.

Figure 16: Look inside an Air Handling Unit
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All the previously described functions and processes 
associated with ventilation are of high relevance for energy 
consumption.  

As described, air treatment processes can include fans, 
heating, cooling, humidification, dehumidification and 
filtration – all of which consume energy. The annual 
consumption of energy to heat and cool the air is usually 
very large. It depends on several factors such as indoor 
climate requirements, ambient climate, design
of the system, and the way it is operated. 

The amount of power used to treat the ventilation air 
increases the enthalpy change (exclusive the effect
of the ERS) and the air flow rate. The energy used by the fans 
to distribute the air increases with the airflow, pressure
and efficiency of the fan and its drive system.
The total annual energy consumption is given by the sum
of them.

Figure 17: Various modules of an AHU

5.1
METHODOLOGY

Since building energy is accountable for 40% of Europe’s 
energy usage and HVAC plant energy is the largest part
of that, there is plenty of reason to properly investigate how 
to efficiently operate a ventilation system. A methodology 
must be found that makes it possible to understand how 
energy use depends on the system design and operational 
strategies. The overall purpose is to find the most 
economical system without affecting the health of those 
staying in a building, or the safety and proper functioning
of processes.

The main parameter in ventilation is air flow. It also has
the greatest influence on the energy costs of a system.
It is therefore very important to deliver the correct air flow
at each moment in time, which is a task for the control 
system. Another consideration is space for air handling units 
and ducts while finding a balance between pressure drops 
(size-dependent) and investment costs.

Within the European Union, air handling units must fulfil
the requirements of Ecodesign Regulations, which stipulate 
that energy recovery must be included in case
of a bidirectional unit. It also defines minimum requirements 
for temperature efficiency.

The main energy recovery characteristic for comparison
and evaluation is the dry air temperature efficiency.
The usage of energy is also dependent on the climate, 
system design, operation, and on the heat load
in the building characterised by the supply and extract air 
temperature. The higher the supply air temperature and
the lower the extract air temperature, the greater the need 
of high temperature efficiency. Yet, a too high efficiency can 
be counterproductive due to higher pressure drops.

5. EnErgy EffiCiEnCy And lifE CyClE Costs
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5.2
LIFE-CYCLE COSTS (LCC)

For most companies, the financial aspect is usually
the overriding factor in steering choices and decisions.
In terms of energy-saving measures, these will probably 
never be carried out unless they can be financially motivated. 
Being able to see the whole picture, instead of focusing
on details and parts, should be the main denominator.
This requires economic analysis in system, technology
and equipment selection. 

It is recommended to establish a holistic analysis, which 
evaluates all costs during the lifetime of the ventilation 
system through a Life Cycle Cost (LLC) analysis. An LCC 
assessment is a prediction that allows different solutions
to be compared. It is based on certain assumptions
and historical climate data. While it offers no guarantee
of operating cost, it is a very good decision-making tool.

An LCC assessment commonly comprises the cost
of acquisition (investment, installation and commissioning), 
energy costs for running the air handling unit and all integral 
auxiliary equipment, maintenance and disposal costs.

The lifetime of an air handling unit commonly lies
in the range of 15-20 years. Some cost elements will occur
at the outset (e.g. commissioning) and others
(e.g. replacement of worn parts) may occur at various later 
stages of a system lifespan. It is therefore practicable,

and possibly essential, to calculate a present or discounted 
value of the costs in order to make accurate assessments
of the different solutions.  

The energy cost is predominant as it can account for up
to 80% of the total costs. Hence, this analysis can essentially 
affect a building’s environmental footprint and profitability. 
Yet, the investment cost of an AHU with an optimised energy 
recovery system is likely to be higher. This highlights
the conflict between building at the lowest price
and reaching the lowest life cycle cost of a building. 

Another important issue to be considered is the possible 
impact of each air handling unit on other investment 
elements. Many functions in the unit are related to other 
HVAC components (e.g. energy recovery is related to boiler 
capacity and water chiller performance and the associated 
distribution systems). Consequently, a more expensive unit 
with a better energy recovery performance will reduce
the investment for thermal energy supply. In the same 
breath, a more costly, larger unit with highly efficient fans 
might decrease the investment for electric power supply.
All these investment interactions shall be considered
in the LCC calculation.

5. EnErgy EffiCiEnCy And lifE CyClE Costs

Figure 18: Installation of an AHU on a roof 
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A factory fitted intelligent control system will enable the AHU 
to fulfil the mentioned requirements. Experience gained
on fundamental characteristics about the AHU are 
transferred into intelligent integrated control functions
by the manufacturer. On top of that, pre-configured controls 
that take into account the exact specifications of the air 
handling unit enable a quick and reliable commissioning.

6.1
INFLUENCE OF AN AIR HANDLING UNIT 
CONTROLLER ON THE OVERALL EFFICIENCY

The factory fitted intelligent control system commonly 
includes many functions to optimise the overall energy 
performance, as well as functions to monitor and control 
efficiency-critical parts of the ventilation system. Without 
such an intelligent control system, it would be practically 
impossible to prove that energy efficient components such 
as heat exchangers and fans are also working in an efficient 
manner.  

6.2
COMPONENTS IN AN AIR HANDLING
SYSTEM THAT CAN BE COMBINED USING
A CONTROLLER

It generally possible and useful to combine the controller
of an AHU with other local controllers in rooms or zones
of a building. Such a system controller ensures that
the components and air handling units are working together 
in the most efficient way.

Demand controlled ventilation adjusts the level of air
to the room’s actual needs. This means that a high indoor air 
quality can be achieved while, at the same time, the energy 
consumption kept at a minimum. The system controller will 
ensure that the fans inside the AHU are running
at the lowest possible speed, ensuring the smallest possible 
energy consumption. 

Figure 19: Examples of a digital AHU control interfaces

6. Control systEm

6.3
THE IMPORTANCE OF BUILDING 
MANAGEMENT INTERFACES

When a building management system (BMS) is implemented, 
it is crucial that this system can communicate with
the factory mounted control system of the air handling unit. 
To make this possible, the air handling unit controller is 
typically equipped with a building management interface. 
The most important protocols used today for this purpose 
are BACnet or Modbus, which both can be offered for serial 
communication with a RS485 interface or by using TCP/IP 
communication.

With this interface, the BMS is able to receive all
the important actual values and statuses like alarms
and operation messages. Yet, it can also change set point 
and unit modes to influence the behaviour of the AHU to its 
demands.

By using a factory fitted intelligent control system
for the air handling unit, a reliable and energy efficient 
operation of the air handling unit is guaranteed.
The interface gives the BMS the required functionality
to support the user, without influencing the reliability
and energy efficiency of the air handling system.

Figure 20: Example of a Building Management Interface

A zone unit with its controller will use the primary air 
from the air handling unit to heat or cool it to the required 
temperature level of the connected room or rooms. The 
communication between the zone controller and the AHU’s 
controller is crucial to adapt the primary air to the demands 
on the different zones. This ensures an energy optimised 
operation of the complete air handling system.
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7.3
FANS AND ENERGY RECOVERY

Design features like proximity of the fan impeller
to the surrounding interior surfaces of the air handling unit 
for example may influence the fan efficiency. 

To be able to select a fan with an optimal duty point, 
different fan impeller sizes are needed for each AHU size to 
optimise the unit. Belt driven fans most often require more 
maintenance than direct driven fans due to the belt drive
and the wearing of it. The calculated value of the internal 
specific fan power (SFPint) is the ratio between the pressure 
drop over internal ventilation components and the efficiency 
of the fan and should be kept low for energy efficiency.

The total energy efficiency of the building is on the other 
hand strongly dependent on the efficiency of the heat 
recovery from the exhaust air stream to the supply air 
stream - especially in a colder climate. For that reason,
the type, choice and design of heat exchangers involve
a trade-off between pressure drop and thermal efficiency.
This is included in the “Eurovent Certified Performance” 
Energy Efficiency Class. 

In a warmer climate, the use of cooling recovery reduces
the amount of cooling power required when ventilating
with 100% outside air, especially when using enthalpy 
recovery for latent cooling power. In this case, it is required 
to have a thermal by-pass to use free-cooling when
the conditions are favourable.

7.4
FILTERS

With the ISO 16890 filter standard, the focus can be put 
on smaller particles proven dangerous to human health. 
Maintenance intervals depend on the dust holding capacity
of the filters and are adjusted by monitoring the pressure 
drop. 

The use of the AHU cross section area to fit as much filter 
area as possible enables a high dust holding capacity
and thus longer filter change intervals. Floor panels in filter 
sections used in corrosive climates should be designed
with appropriate material (e.g. stainless steel or suitable 
coating) as corrosive condensate could build up in the filters 
and come in contact with the floor panels.1

Figure 21: Example AHU selection scheme

When designing and selecting air handling units, several 
aspects have to be considered.

7.1
AIR FLOWS

The desired air flow to be handled by the unit into and out
of the building gives an idea of the size and capacity
of the unit. To minimise air flow resistance, a larger
cross-section area is preferred as it reduces the air velocity 
through the unit. 

7.2
DIMENSIONS AND MODULARISATION

The length of the AHU should accommodate enough room 
for filters, heat exchangers, access sections for maintenance 
and fans. It is also critical to avoid condensation in filters
and on other surfaces. At the same time, the building may 
set limits to the unit size. Depending on available space
in the plantroom, several AHU sizes and cross sections are 
necessary to be able to select a suitable AHU that fits both 
physically and delivers the right performance. 

Detailed 3D or BIM representations of the unit design can
be used in the planning and designing of buildings
and ventilation systems. An important aspect of an AHU
is the possibility to have it delivered in modules
to enable transport into the building through narrow doors 
and elevators. The size of the AHU in terms of external 
dimensions enabling transport with standard trucks without 
having the need of expensive special transports. 

1  Not only in corrosive atmospheres, should the floor panels be 
made of stainless steel. When using bag filters the movement
on the bags, over a long-term period, will remove the protection
of the floor panels internal metal sheet.

7. dEsign And sElECtion
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7.5
CASING

7.6
INSTALLATION

The mechanical strength of the casing 
is critical for the reliability of the air 
handling unit. Panels and frames
are designed to withstand maximum
fan pressure without exceeding 
deflection limits. Air tightness
of the casing is critical for the efficiency 
of the ventilation system. Depending
on the design, the casing leakage rate 
is limited, both for positive and negative 
pressure.

The AHU’s casing is thermally insulated 
to reduce the thermal transmittance
to within limits according to the desired 
class. To further reduce the heat loss 
and to prevent local condensation
on casing surfaces, thermal bridging
in the casing is also limited. 

When the AHU is installed, having
a small temperature difference between 
ambient air and the airflow temperature, 
the need for casing with low thermal 
transmittance is not as high as when 
installed with a large temperature 
difference. The casing of the AHU will 
reduce the radiated noise of the fan 
inside the AHU.

One other aspect of casing design is 
corrosion resistance. The installation 
in different environments including, 
for instance, close to the sea, process 
industry and pool applications requires 
a high grade of corrosion classes.Figure 22: Different casing on different units
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INDOOR INSTALLATION

OUTDOOR INSTALLATION
When installed outdoors, aspects such as UV resistance, 
corrosion resistance (especially in coastal areas) are of high 
importance. Weather louvres and exhaust hoods should be 
designed and arranged to avoid short-circuiting between
the outdoor- and exhaust air streams.

Noise emerging from a ventilation unit should not reach 
disturbing levels. Both the sound insulation of the casing 
as well as the in-duct sound power are specified for air 
handling units. 

Mechanical safety and fire protection requirements, 
including material properties according to standards,
are to be met by the design. Depending on the environment 
for where the unit is designed to work, materials with 
suitable corrosion resistance should be used. Harmful 
substances should be avoided.

Figure 23: Example of an outdoor installation

7.7
HYGIENE

Hygienic air handling units put special requirements
on planning, manufacture and shipment as well as on the 
design of the unit. Care is to be taken concerning the choice 
of inner surface materials and the arrangement of fans, 
filters and cooling coils with sloping drip trays to ensure 
proper condensate water drainage, to avoid condensation 
and biological contamination. Sealing of pockets and gaps 
to avoid dirt accumulation. There are general requirements 
for inspection, maintenance and cleaning and especially 
regarding filter maintenance.

7. dEsign And sElECtion
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Due to ever-increasing environmental challenges, most 
of the global community is focused on improving energy 
efficiency, and thus to reducing the carbon footprint and air 
pollution. 

Depending on how complex a system is, the running costs 
associated with ventilation and cooling can amount
up to 30% of total expenses incurred by the building users. 
Efficiency of air handling and air transport processes
is the key parameter regarding the energy consumption 
attributable to ventilation and air conditioning. These tasks 
are performed by air handling units.

8.1
THE IMPORTANCE OF ACCURATE DATA

Air handling units are usually very complex devices 
comprising numerous essential components. Moreover,
they are often tailor-made and not mass produced. 

Designers of HVAC systems must meet tight energy 
performance requirements implemented in building codes. 
Their energy calculations are based on data provided
by AHU manufacturers. Even slight variances between actual 
and declared energy performance can result in essential 
differences of real energy consumption, and consequently
in the energy performance of a building and its running cost. 

This is why the reliability of declared performance data
is crucial for business and product investment decisions. 

8.2
EUROVENT CERTIFIED PERFORMANCE

 

Participation in the certification programmes provided 
by Eurovent Certita Certification offers a solution for fair 
competition and reliable data. Eurovent Certita Certification 
is a major accredited third-party certification body for HVACR 
products. Among its 40+ programmes, it operates globally 
renowned and applied “Eurovent Certified Performance” 
programme dedicated to air handling units. 

This programme does not come down to a simple 
performance test. Quite the contrary, it comprises much 
more:

–  Evaluation of selection software consistency and 
accuracy, 

–  Periodic factory audits verifying whether products are 
manufactured in line with declared technology, 

– Periodic real unit and model box performance tests. 

This comprehensive procedure guarantees customers
that products perform as declared. Furthermore,
the certification assessment includes the energy efficiency 
label, helping planners, installers and end-users to select 
the most suitable product for their application. In addition, 
it can be extended with the evaluation of hygienic properties 
classification as an option. 

Besides obvious benefits for the end-users, the certification 
provides numerous advantages to the manufacturers
and contributes to a level-playing field. The major benefits 
can be summarised as follows:

–  Increasing consumer confidence,

–  Fair market comparison through easy access
to performance data of all certified products, 

–  Reducing need for customer witness test,

–  Enhancing the product brand.

Figure 24: The “Eurovent Certified Performance” Energy Label
for AHUs

8. CErtifiCAtion

Figure 25: AHU inside a ventilation room

Scan the QR code 
to learn more about 
“Eurovent Certified 
Performance”
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9.1
CEN COMMITTEES

In Europe, the standardisation committee CEN is responsible 
for standards. The most important technical committees
for AHUs within CEN are 

– CEN/TC 156: Ventilation for buildings, and 

– CEN/TC 110: Heat exchangers.

Standards remain voluntary and there is no legal obligation 
to apply them. 

9.2
HARMONISED STANDARDS

Different to the past, one of the main objective of standards 
today is to provide the industry with the right tools in order 
to ensure compliance with legislation (e.g. European Union 
Ecodesign). The European Commission, for instance, 
mandates CEN to prepare technical standards facilitating 
compliance with essential requirements.

That said, several HVAC standards are to be harmonised
for compliance with Ecodesign legislation. Examples
of standards that were in the process of being revised while 
drafting this Guidebook are: 

–  CEN/TC156 (Ventilation for buildings)/WG5: EN13053 – 
Rating and performance for units, components
and sections

–  CEN/TC110 (Heat exchangers)/WG6: EN308 – Test 
procedures for establishing performance of air to air 
and flue gases heat recovery devices 

Figure 26: Logo of the European Committee for Standardization 
(CEN)

9.3
EN 13053 AND EN 16798

Purchaser of air handling units, especially planners
and executing companies have to apply international valid 
standards such as EN 13053 and EN 16798.  

The EN 13053 “Ventilation for buildings - Air handling units - 
Rating and performance for units, components and sections” 
is one of the most important standards with regard to 
ventilation systems. This standard determines requirements 
for central air conditioning devices in non-residential 
buildings (air volume larger than 250 m3/h) as for example 
energy recovery, air speed and power consumption.

EN 16798 “Energy performance of buildings - ventilation 
for buildings” constitutes a rather new series of standards 
(issued in November 2017). It is split into 18 parts and 
includes, next to specifications concerning the energy 
performance of buildings, detailed specifications
for the ventilation of buildings. 

Within EN 16798, the important AHU standards as EN 15251 
and EN 13779 were redesigned, harmonized and merged.
As the standard contains, for instance, guidelines for 
aspects of designing an AHU, filter requirements, and energy 
recovery specification, it is of high important for planners, 
installers, operators and manufacturer alike.   

9. stAndArds

Figure 27: Simple animation of a ventilation system
within an office building
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9.5
EUROPEAN UNION ECODESIGN 

The European Union Directive 2009/125/EG (Energy-related 
Products Directive), also commonly known at Ecodesign 
Directive, defines minimal requirements for energy-related 
products. The Ecodesign Directive’s objective
is the reduction of energy consumption and the CO2-
emission rates as well as an increase of the overall share
of renewable energies. This Directive applies for all products 
placed on the market within the European Economic Area 
(EEA). Exports from the European Union are not affected
by this Directive.

The Ecodesign Directive is implemented through product-
specific Regulations, which are directly applicable in all 
EU countries. Of relevance for AHUs is the EU Regulation 
No 1253/2014 ‘Ventilation Units’, which sets requirements 
concerning the energy efficiency of AHUs. 

It should also be noted that components within a product can 
also be subject to a Regulation. That said, all fans applied
in AHUs must comply with EU Regulation No 327/2011. 

9.6
NATIONAL LEGISLATION AND GUIDELINES

All the described standards and the Ecodesign Regulation 
1253/2014 form the normative basis for planning, 
construction and conception of air handling units in non-
residential buildings.

Additionally, each market participant has to consider 
national standards. Examples include DIN 1946-4
in Germany, or the quite similar Austrian version ÖNORM 
H 6020 – to name just a few. They regulate the minimum 
requirement of AHUs to reduce the microbial contamination 
in hospitals or surgeries.

9.4
EN 1886, EN 308, ISO 16890

Manufacturers advise their customers and have to apply 
internationally recognised standards. Some of the most 
important, besides the already mentioned, are EN 1886,
EN 308 and ISO 16890. 

EN 1886 covers the “Mechanical performance”.
This guideline was developed for the clear purpose 
of defining the mechanical properties of a central air 
conditioning device. Some specifications impact casing air 
leakage (L1, L2, L3) or the thermal insulation (T1, T2, T3,
T4, T5). 

EN 308 describes “Test procedures for establishing 
performance of air to air and flue gases heat recovery 
devices”. It defines the laboratory audit process to determine 
the rating of air-to-air energy recovery devices or of devices 
which recover the warmth out of flue gases of heating 
systems in buildings.

The global ISO 16890 standard “Air filters for general 
ventilation” includes the testing and classification of HVAC 
air filters. In Europe, it replaced the formerly applied EN 779 
“Classification of particular air filters”. The main difference 
to EN 779 is that the new norm focuses on the possibility
of a filter to catch different particle sizes in a dangerous 
area. Therefore, the new norm includes, based on tests
of the effectiveness of filters, 49 new filter categories instead 
of 9 in EN 779. In July 2018, the ISO 16890 will replace the
EN 779.

9. stAndArds

Scan the QR code to download the latest 
version of Eurovent Recommendation 4/23 
on how to select EN ISO 16890 rated air filter 
classes for general ventilation applications 

Figure 28: Example of an AHU with integrated heat pump section 
and refrigeration circuit controls
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10.1
MANUFACTURERS

Europe is home to more than 100 manufacturers of air 
handling units, ranging from small family-owned companies 
that tend to focus on a particular country or region
within a country, to large multinationals active across the 
globe. The majority of manufacturers can be found
in Northern and Central Europe. The large number
of manufacturers reflects the traditionally strong ventilation 
focus across Europe.

10. tHE EUroPEAn AHU indUstry

10.2
CONSTANT THRIVE FOR INNOVATION

Over the past years and decades, legislative measures such 
as the European Union’s Energy Performance of Buildings 
Directive (EPBD) and Ecodesign Regulations have set ever-
stricter requirements on the building as a whole as well
as on individual products incorporated in a building system 
such as air handling units. 

The need to increase energy recovery and to decrease 
operating cost of air handling units, for instance, has played 
a significant role in propelling the European air handling 
units market. It has also led to new heights in product 
innovation and quality, which made air handling technology 
from Europe globally known and respected. All of this goes 
hand in hand with an increasing awareness on indoor air 
quality and life cycle cost aspects, which further drives
the market and its players. 

Figure 29: Map showing European locations of AHU 
manufacturers that are member of the Eurovent Association
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10.4
EUROVENT AND AHUs

Since its foundation in 1958, the Eurovent Association has 
been closely linked with air handling units. Eurovent
and its members are playing a major role in jointly 
developing forward-thinking, European-wide standards
and industry recommendations. They are actively 
accompanying and shaping legislative developments such
as Ecodesign.

In the early 1990s, Eurovent members have also set up 
the “Eurovent Certified Performance” programme for air 
handling units with the goal to ensure a level-playing field
by allowing customers to compare performance values 
verified by a third party. Today, this programme
is well known and applied across the globe.
Close to 150 manufacturers are certifying their air handling 
units with Eurovent. All certification programmes are 
managed by Eurovent Certita Certification in Paris, which
is an independent subunit of the Eurovent Association.

Figure 30: Members of the Product Group “Air Handling Units”
(PG-AHU, in the past known as: PG6C) during the 2016 Eurovent 
Summit in Krakow, Poland, and in 1983 in Knokke-Heist, Belgium 

Within the Eurovent Association, the Product Group “Air 
Handling Units” (PG-AHU) represents all air handling unit 
manufacturers that are member of the association.
This also includes non-certified manufacturers, as
the certification programmes are organised independently 
from association activities. PG-AHU is the largest 
grouping of its kind worldwide. Within the Product Group, 
manufacturers are, for instance, developing industry 
standards, define legislative positions, monitor the market, 
and discuss recent development of general relevance.
It members meet at least twice a year in changing locations 
throughout Europe.

10.3
MARKET SIZE

The European Union (EU) is one of the largest markets
for air handling units worldwide. According to Eurovent 
Market Intelligence, the AHU market in EU in 2017 saw 
180.000 sold units and a total market value of 1.56bn EUR 
with. This constitutes a growth of 10% in market value 
compared to the previous year. The three largest AHU 
markets in the EU were Germany (400m EUR), Northern 
Europe (320m EUR), and the United Kingdom (240m EUR). 

10. tHE EUroPEAn AHU indUstry

Scan the QR code 
to learn more about 
Eurovent Market 
Intelligence.

Scan the QR code 
to learn more about 
Eurovent’s Product 
Groups
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10.5
SELECTED EUROVENT PUBLICATIONS

In the following, a selection of important Eurovent publications of relevance for air 
handling units is being provided. 

Air Handling Units
–  Eurovent 6/2 - 2015: Recommended code of good practice for the interpretation

of Directive 2006/42/EC on machinery concerning air handling units
–  Eurovent 6/12 - 2013: Eurovent air handling units energy efficiency class
–  Eurovent 6/8 - 2005: Recommendations for calculations of energy consumption

of air handling units
–  Eurovent 6/14 - 2000: Hygienic aspects in air handling units
–  Eurovent 6/4 - 1996: Thermal test method for induction units
–  Eurovent 6/7 - 1986: Guide for maintenance of air handling plant
–  Eurovent 6/5 - 1985: Safety regulations for electricity
–  Eurovent 0/1 - 1980: Symbols and units of physical quantities in the field of air handling 

and heating techniques

Air Filters
–  Eurovent 4/23 - 2018: Selection of EN ISO 16890 rated air filter classes
–  Eurovent 4/21 - 2016: Energy Efficiency Evaluation of Air Filters for General Ventilation 

Purposes
–  Eurovent 4/10 - 2005: Method of testing air filters used in general ventilation

and recommended classification
–  Eurovent 4/19 - 2015: Updated Industry Recommendation concerning Public Enquiries 

for Air Filters

Energy Recovery Components
–  Eurovent 17/11 - 2015: Guidelines for Heat Recovery

Certification
For the most recent ‘Eurovent Certified Performance’ reference documents
(e.g. rating standards, operational manuals), please visit www.eurovent-certification.com

10. tHE EUroPEAn AHU indUstry

Scan the QR code to 
access the Eurovent 
publication database

Figure 31: The Eurovent Association 
head office in Brussels, Belgium
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11. AboUt tHis gUidEbook

This guidebook is the result of a project of the Eurovent Product Group ‘Air Handling Units’. It is aimed 
to provide everyone dealing with air handling units (in whichever form) with an unbiased, hands-on, 
and thought-through compendium on this very important piece of technology.

11.1
CONTRIBUTORS

Experts from the following organisations have contributed to the development of this guidebook:

Figure 32: Installation of an AHU
on an industrial facility
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11.2
THE EUROVENT ASSOCIATION

Eurovent is Europe’s Industry Association for Indoor Climate 
(HVAC), Process Cooling, and Food Cold Chain Technologies. 
Its members from throughout Europe, the Middle East
and Africa represent more than 1.000 companies,
the majority small and medium-sized manufacturers.
These account for a combined annual turnover of more
than 30bn EUR, employing around 150.000 people within
the association’s geographic area. This makes Eurovent one 
of the largest cross-regional industry committees
of its kind. The organisation’s activities are based on highly 
valued democratic decision-making principles, ensuring
a level-playing field for the entire industry independent
from organisation sizes or membership fees.

Eurovent’s roots date back to 1958. Over the years,
the Brussels-based organisation has become a well-
respected and known stakeholder that builds bridges 
between manufacturers it represents, associations, 
legislators and standardisation bodies on a national, regional 
and international level. While Eurovent strongly supports 
energy-efficient and sustainable technologies, it advocates 
a holistic approach that also integrates health, life and work 
quality as well as safety aspects. Eurovent holds in-depth 
relations with partner associations around the globe.
It is a founding member of the ICARHMA network, supporter 
of REHVA, and contributor to various EU and UN initiatives.

Eurovent possesses two subunits. With Eurovent Certita 
Certification (ECC), it majority owns an independent product 
performance certification company based in Paris,
which holds the EN ISO/IEC 17065:2012 accreditation 
certificate – fulfilling highest independency, reliability
and integrity standards. Open to any manufacturer,
it is known for its globally-recognised ‘Eurovent Certified 
Performance’ mark. Activities are complemented
by Eurovent Market Intelligence (EMI), the association’s 
second independent unit. Its EMEA-wide data sets are 
frequently being used to support the development
of legislation in the EU and beyond.

11. AboUt tHis gUidEbook

Scan the QR code
to learn more
about the Eurovent 
Association.

Figure 1: Example of an AHU on a roof (image courtesy: Trox) .........................................................................................................................................1

Figure 2: Royal Children‘s Hospital in Melbourne, Australia (image courtesy: iStock) .................................................................................................. 3

Figure 3: #IAQmatters campaign (image courtesy: Eurovent Association) ..................................................................................................................... 5

Figure 4: Example of an AHU incorporated in a ventilation room (image courtesy: Trox) ............................................................................................. 7

Figure 5: Impressions of past ventilation systems and AHUs (Image courtesy: Swegon, Trox) ..................................................................................... 9

Figure 6: Office space in 1980 (Image courtesy: unknown) .............................................................................................................................................10

Figure 7: Examples of modern air handling units (Image courtesy: Daikin, Systemair)........................................................................................... 10, 11

Figure 8: Example of a bidirectional air handling unit placed in a ventilation room (image courtesy: AL-KO Therm) ................................................13

Figure 9: Examples of a compact (left) and modular (right) unit (image courtesy: SALDA) .....................................................................................14, 15

Figure 10: Various application areas of air handling units (image courtesy: SALDA, iStock) ........................................................................ 16, 17, 18, 19

Figure 11: Example of an air filter applied in AHUs (image courtesy: Delbag, FläktGroup) .......................................................................................... 20

Figure 12: ‘Eurovent Certified Performance’ energy label for air filters (image courtesy: Eurovent Certita Certification) ..........................................21

Figure 13: Examples of a rotary heat exchanger (left), and a matrix type regenerative heat exchanger (image courtesy: HOVAL, Polybloc) ........... 22

Figure 14: Example of a recuperative ERS (image courtesy: Recutech) ........................................................................................................................ 23

Figure 15: Example of an EC fan pack applied in AHUs (image courtesy: ebm-papst Mulfingen GmbH) .................................................................... 25

Figure 16: Look inside an Air Handling Unit (image courtesy: Swegon) ........................................................................................................................ 27

Figure 17: Various modules of an AHU (image courtesy: Systemair) ............................................................................................................................. 28

Figure 18: Installation of an AHU on a roof (image courtesy: Wolf Mainburg) .............................................................................................................. 31

Figure 19: Examples of a digital AHU control interfaces (image courtesy: SALDA, TROX, Systemair) ........................................................................ 32

Figure 20: Example of a Building Management Interface (Image courtesy: FläktGroup) ............................................................................................. 33

Figure 21: Example AHU selection scheme (image courtesy: Östberg) ......................................................................................................................... 34

Figure 22: Different casing on different units (image courtesy: IV Produkt) ................................................................................................................. 36

Figure 23: Example of an outdoor installation (image courtesy: EVAC) ........................................................................................................................ 37

Figure 24: The “Eurovent Certified Performance” Energy Label for AHUs (image courtesy: Eurovent Certita Certification) .................................... 38

Figure 25: AHU inside a ventilation room  ....................................................................................................................................................................... 39

Figure 26: Logo of the European Committee for Standardization (CEN) ....................................................................................................................... 40

Figure 27: Simple animation of a ventilation system within an office building (image courtesy: TROX) ...................................................................... 40

Figure 28: Image courtesy: Example of an integrated AHU control system (image courtesy: FläktGroup) ................................................................ 42

Figure 29: Map showing European locations of AHU manufacturers that are member of the Eurovent Association ................................................ 45

Figure 30: Members of the Product Group “Air Handling Units” (PG-AHU, in the past known as: PG6C)
during the 2016 Eurovent Summit in Krakow, Poland, and in 1983 in Knokke-Heist, Belgium (image courtesy: Eurovent Association) ................... 47

Figure 31: The Eurovent Association head office in Brussels, Belgium (image courtesy: BluePoint Brussels) .......................................................... 49

Figure 32: Installation of an AHU on an industrial facility (image courtesy: Wolf) .........................................................................................................51

Figure 33: Example of a modular AHU (image courtesy: FläktGroup) ........................................................................................................................... 55

tAblE of figUrEs



54 55OctOber 2018 OctOber 2018

Figure 33: Example of a modular AHU
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